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1 HENSIKT OG OMFANG

Etter oppdrag fra Baneomrade Stor Oslo har vi i JSPA undersokt mulighetene for a utarbeide
en test/maleprosedyre for kontroll av slitasjesar i anslagsplater i Westinghouse VT1
sporfeltrele.

2 SAMMENDRAG

Denne rapporten beskriver gjennomforingen av dette oppdraget, samt forslag til kontrolltiltak.

3 PROBLEMBESKRIVELSE

Under generiske arbeidsrutiner er det oppdaget til dels store slitasjesar i anslagsplaten pa
vingeskiva. Disse slitasjesérene oppstar pa grunn av vibrasjoner ved tiltrekt rele, enten ved
pavirkning av KL-spenninger eller interne elektromagnetiske pavirkninger.

[ vart regelverk er tillatt dybde pa slitasjesaret satt til 0,2 mm (Jfr. JBV Teknisk regelverk JD
552/7/7 Vedlegg a).Westinghouse har angitt 0,25 mm som absolutt grense for a bytte ut releet.

Dette malet har vist seg vanskelig a kontrollere ved malinger uten a apne plastdekselet over
releet.

Dette dekselet er plombert og skal ikke apnes. Garantien gjelder ikke da.

Vi har undersekt om det finnes maleinstrumenter som kan foreta denne kontrollen uten a ta av
dekselet.

Vire forslag var laserteknikk, ultralyd eller lignende.

Vi har konsultert Teknologisk Institutt og Instrutek AS uten at de kunne gi noen forslag,
bortsett fra a foreta malingene direkte pa anslagsplata.

Dette er ikke aktuelt pga. fabrikkens garantikrav.

Vi har da kommet fram til at slik kontroll ma foretas visuelt, med de usikkerhetsmomentene
det medforer.

Vi har tatt bilder som viser forskjellige dybder pa slitasjesarene.

Bilde 1 viser en slitasje pa 0,07 mm
Bilde 2 viser en slitasje pa 0,14 mm
Bilde 3 viser en slitasje pa 0,48 mm

Som bildene viser er det ikke lett & vurdere slitasje ut fra en visuell kontroll. Pa bilde 1 har
slitasjeséret noe rundere kanter, mens pa bilde 2 og 3 har slitasjeséret skarpe kanter. Det er
vanskelig a si noe om forskjell i dybden pa slitasjesarene pé bilde 2 og 3. Formen pa
slitasjesaret kan brukes som en antydning om slitasjegraden. Hvis det antas at synlige skarpe
kanter i slitasjesaret er vurderingskriterium vil releet med anslagsplaten pa bilde 2 matte
byttes, selv om det er innenfor grensen for slitasje. P4 bakgrunn av at dette er slitasje som kan
fore til sikkerhetsfeil er det bedre a bytte for tidlig enn for seint, ogsa fordi det er vanskelig a
si noe om hvor fort slitasjen utvikler seg.
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Bildel

Bilde 1 viser et slitasjesar med
0,07 mm dybde. Kantene pa
slitasjesaret er avrundet i formen.
Tiltak ikke nedvendig.
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I bilde 2 er dybden pa slitasjeséret
0,14 mm. Her er kantene skarpere
og tydeligere enn i bilde 1. Selv
om dybden bare er 0,14 mm beor
man her vurdere a bytte releet

Bilde 2
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I bilde 3 er dybden pa slitasjesaret
0,48 mm. Her er kantene tydelig
skarpe som pa bilde 2. Releet ma
byttes omgdende.

Bilde 3
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8 VURDERINGER OG KONKLUSJON

Det er ikke funnet noen kontaktfrie (ikke-destruktive, som ikke krever apning av releet)
malemetoder med tilstrekkelig opplesning og neyaktighet. Kontroll og vurdering ma inntil
videre foretas visuelt, Retningslinjer for kontroll og vurdering er gitt pa bakgrunn som er vist i
dette dokument. (Bilder og rapportutdrag). Det legges til grunn at det er bedre a bytte et rele
for tidlig enn for seint. Slitasjesarets utseende brukes som vurderingskriterium for utskifting.
Dersom det er synlig skarpe kanter pa slitasjesaret skal releet byttes.

Vurderinger om utskifting av releer for fastsatt intervall, (Teknisk regelverk / Signal / JD 552
Vedlikehold / 7 Togdeteksjon / kapittel 3.1 krav f) gjores i forbindelse med 12 mnd. generisk
kontroll av sporfelter.

Side 25 og 26 fra rapport X1381/1/000138 fra Westinghouse Rail Systems Ltd.er lagt inn pa
side 7 og 8, som forklarende element.
JSPA har denne rapporten tilgjengelig i sin helhet.




