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1 FOREBYGGENDE TILTAK

1.1 Sliping
Utvalsing (nebb) ved skinneendene skal fiernes ved sliping. Dette er spesielt viktig ved isolerte
skjater der utvalsingen kan danne metallisk forbindelse mellom de to skinneender.

1.2 Reparasjon av profilmellomlegg

Dersom profilmellomlegget er slitt ned med mer enn 5 mm skal profilmellomlegget bygges opp
igjen med "Sealfix PU" eller tilsvarende isolerende fyllmasse.

1.3 Spyling

o Etter sliping av skinner skal omradet rundt isolerte skjgter spyles med vann for a binde opp
slipestgvet.

e Pa steder med stor skinne og hjulslitasje samt mye bremseaktivitet bar omrader rundt isolerte
skjgter spyles med vann i perioder med lite nedbar
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2 KORREKTIVE TILTAK

21  Skjetjustering

Skjetjustering er det arbeid som alene bestar i Iafting og oppakking eller innlegging av mellomlegg.
Det kan anvendes stal eller kunststoffplater i forskjellige tykkelser. | enkelte tilfeller kan det veere
ngdvendig a legge inn plater ogsa pa nabosvillene.

Etter utfart skjgtjustering skal boltene skjgtene alltid etterspennes til riktig moment med
momentngkkel. (800 — 1000 Nm avhengig av skjattype).

2.2 Skjotoppretting

Skjgtoppretting er det arbeid som utover skjgtjustering omfatter bearbeiding av enkeltkomponenter
i skjgtkonstruksjonen. Denne bearbeidingen kan besta av et eller flere av fglgende tiltak:

o Ved slitasje pa skinneendene kan avslitt materiale erstattes med elektrisk lysbuesveising.
Paleggsveisingen utfgres som beskrevet i vedlegg 11.e.
¢ Nedbgyde skinneender kan rettes med gassflamme (krymping) som beskrevet i vedlegg 11.f.
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